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Elektronik, Mobilitat, Kommunikation, Industrie, Freizeit, Haushalt, Medizin,
Lebensmittelproduktion oder Spitzensport: Kunststoffe sind aus unserem

Alltag nicht mehr wegzudenken.

Mehr noch: Kunststoffe erweisen sich als Motor innovativer Entwicklungen.
Leichter, schneller, kleiner, effizienter, wirtschaftlicher — das sind die Zielvor-
gaben, denen sich Designer, Entwickler und Konstrukteure heute stellen

mussen, um die Zukunft erfolgreich zu gestalten.

Innovative Werkstoffe unterstiitzen Sie dabei. Denn innovative Endproduk-
te verlangen exakt auf die Anwendung abgestimmte Materialeigen-

schaften.

Genau hier liegt die Starke von LUVOCOM®: Hochleistungscompounds
auf Basis thermoplastischer Polymere, die wir durch gezielte Modifikatio-

nen exakt mit den Eigenschaften ausstatten, die Sie bendtigen.

Nicht Sie passen lhre Ideen einem Material an - LUVOCOM® stellt sich auf

Ihre Anforderungen ein - fiir ein Konstruieren ohne Grenzen.

Hochleistungscompounds

LUVOCOM® - Kompetenz aus Tradition

1894

1973

1983

GroBes Programm an leitfahigen LUVOCOM®-
Werkstoffen.

Markteinfiihrung von
LUVOCOM®-1105/CF/10/GR/10/TF/10,

ein Werkstoff auf Basis von VICTREX PEEK®

mit herausragenden tribologischen Eigenschaften.

Ausbau des Kunststofflabors, unter anderem mit
Thermogravimetrie und DSC.

Kapazitatserweiterung mit neuer Compoundieranlage.

Akquisition des Geschaftes Spezialcompounds der
DSM in Europa.

Deutliche Kapazitatsausweitung mit neuer
Produktionshalle und weiteren Compoundieranlagen.

Entwicklung von tribologischen Nanocompounds mit
hoher VerschleiBfestigkeit.

Akquisition des Geschéftes Spezialcompounds der
DSM in USA. Griindung der TLC Techmer Lehvoss
Compounds, LLC in den USA, eines Joint Ventures fiir
Hochleistungscompounds.

Entwicklung der LUVOCOM® XCF-Technologie fiir
hochfeste und sehr schlagzéhe Kohlefasercompounds.

Mehr als 1.300 LUVOCOM®-Rezepturen.
Weiterer Kapazitdtsausbau.

Entwicklung einer neuen Generation von
detektierbaren Compounds.

Mehr als 1.500 LUVOCOM®-Rezepturen



Sechs Produktgruppen mit mehr als 1.500 Rezepturen bilden heute die
Basis der LUVOCOM®-Hochleistungscompounds:

| ELEKTRISCH LEITFAHIG I THERMISCH LEITFAHIG
| KOHLEFASERVERSTARKT I GLEITMITTELMODIFIZIERT
I HOCHTEMPERATURBESTANDIG | DETEKTIERBAR

Und falls Sie ein neues Eigenschaftsprofil bendtigen, entwickeln unsere

Ingenieure genau die Ldsung, die Sie brauchen.

Kompetenz in lhrer Nahe

Unsere zahlreichen regional ansassigen Ingenieurblros und Ver-
triebspartner - in enger Zusammenarbeit mit unseren Fachabteilungen
- bieten lhnen vor Ort kompetente Beratung und Unterstitzung - von

der Projektidee bis zur Realisierung.

MaBgeschneidert und schnell
Entwicklung, Produktion und Qualitatssicherung unter einem Dach ga-
rantieren kurze Entwicklungszeiten und eine schnelle, prazise Realisie-

rung lhrer Projekte.

Qualitat made in Germany

Die Uber 100-ahrige Erfahrung unseres Hamburger Traditions-
unternehmens und weltweit etablierte Verbindungen geben uns je-
derzeit Zugriff auf die gesamte Polymer-Palette. Das sichert die lang-
fristige Verflgbarkeit und gleich bleibende Qualitdt der LUVOCOM®-
Hochleistungscompounds.

Unsere Zertifizierung nach 1ISO 9001:2008 gibt Sicherheit und hilft Ih-
nen, Kosten zu sparen - von der Wareneingangsprufung bis zur Quali-

tatssicherung.

Sprechen Sie mit uns.

Hochtemperatur-
bestindig

Thermisch leitfahig



Elektrisch leitfahige
Compounds

Elektrisch leitend, antistatisch, schirmend:

Elektrisch leitfahige LUVOCOM®-Hochleistungscompounds werden durch
den Zusatz elektrisch leitfahiger Stoffe wie z. B. Kohlefasern, Carbon-Nano-
Tubes (CNT), Stahlfasern oder Graphite hergestellt. Die gewlnschte elek-
trische Leitfahigkeit kann dabei eingestellt werden: von 10° Ohm fiir die
antistatische Ausriistung bis unter 102 Ohm fiir leitende Werkstoffe.

Gegenlber Metallen oder Beschichtungen haben elektrisch leitfahige
LUVOCOM®-Hochleistungscompounds entscheidende Vorteile: Sie bieten
groBBe Konstruktionsfreiheit, die Fertigteile haben ein geringeres Gewicht,

sind besonders robust, einfacher und kostengunstig herzustellen.

Auch die Forderungen zur EMV (Elektro-Magnetische-Vertraglichkeit)
sind mit LUVOCOM® einfacher umsetzbar. Immer kleinere elektronische
Bauteile mit immer héheren Arbeitsgeschwindigkeiten machen es einer-
seits schwieriger, den von ihnen erzeugten elektromagnetischen Smog
in den Griff zu bekommen. Andererseits mussen die empfindlichen Bau-
teile gegen Emissionen anderer Geréte geschiitzt werden. LUVOCOM®-
Hochleistungscompounds schirmen auch hochfrequente elektromag-
netische Strahlung ab. Uber eine entsprechende Additivierung sind
Schirmwerte liber 60 dB erreichbar.

Papierhandling

Leitfdhige LUVOCOM®-Werkstoffe
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Thermisch leitfahige
Compounds

Warmeleitend, elektrisch leitend oder isolierend,
gute Verarbeitbarkeit:

Kunststoffe sind schlechte Warmeleiter. Die Warmeleitfahigkeit bei Stan-
dardwerkstoffen liegt zwischen 0,1 und 0,4 W/mK. Durch den Zusatz
spezieller Additive erreichen LUVOCOM®-Hochleistungscompounds

deutlich hohere Werte bis liber 20 W/mK.

Mit unserem speziellen Compoundier-Know-How stellen wir Ihnen ge-
nau den Werkstoff zur Verflgung, der lhren Anforderungen entspricht.
Zur Auswahl stehen dabei elektrisch leitfahige und elektrisch isolieren-
de Produkte. Thermisch leitfahige Compounds kommen Uberall dort
zum Einsatz, wo es um die Vermeidung von Uberhitzung geht. Denn
thermisch leitfahige LUVOCOM®-Hochleistungscompounds erhéhen

die Warmeabgabe.

Dabei ist die Formgebung sehr flexibel; im Spritzguss lassen sich z. B.
Kuhlrippenstrukturen realisieren, die auch komplex geformte Bauele-
mente vollflachig umgeben. Im Maschinenbau eignen sich thermisch
leitfahige LUVOCOM®-Hochleistungscompounds fir Gleitlager und
Motorgehause. In der Automobilbranche sind zahlreiche Anwendungs-
mdglichkeiten zu finden. Im Bereich Lichttechnik helfen sie, den Wir-
kungsgrad von LED-Lampen zu erhdhen.

W/mK
25,00 —

20,00 —

Auswahl verschiedener thermisch
leitfahiger LUVOCOM®-Materialien;
gemessen mit Hot Disk

15,00 —

10,00

Spulenummantelung

Kiihlkérper

Fa. Oechsler

LED mit Kiihlkdrper

0,00 —

Polymer 37756 6-8139 17904 13017769 20-8149 1301-8153 1105-8165 1301-8312
PAG PA12 PAG.6 PP§ PPA PP§ PEEK PP§

LUVOCOM®




Kohlefaserverstarkte
Compounds

Fest, leicht, maBhaltig, elektrisch und thermisch
leitfahig:

Kohlefaserverstarkte LUVOCOM®-Hochleistungscompounds bieten sich
als Metallersatz an, wenn hohe Festigkeit, MaBhaltigkeit und/oder Zahig-
keit gefordert sind.

Zudem bieten sie eine geringe Dichte und sind gleichzeitig elektrisch leitf&-
hig. Dadurch geben sie dem Konstrukteur die Chance, leichtere und meist
auch preiswertere Komponenten zu entwickeln. Dies senkt die Systemkos-
ten und ermdglicht Endprodukte, die weniger Energie verbrauchen.

Weitere Vorteile dieser Produktreihe: niedrige thermische L&ngenaus-
dehnungskoeffizienten, verbesserte Warmeleitfahigkeit sowie hohe MaB-
haltigkeit. Zugfestigkeiten von mehr als 300 MPa und Steifigkeiten von
30 GPa und groBer sind mit LUVOCOM® moglich - erreicht durch eige-
ne Entwicklungen in der Compoundierung und Fasereinbindung: unsere
XCF-Technologie (siche dazu Grafik).

Typische Einsatzgebiete sind schnell bewegte Teile im Maschinen- und
Apparatebau, z. B. Fadenfuhrer, Pumpenschieber, Zahnrader, Nocken und
Pleuelstangen. Im Automobilbereich sind diese Werkstoffe heute im Luft-
und Abgasmanagement, in Lenkungsmodulen sowie im Antriebsstrang im
Einsatz. Auch als Alternative zu Aluminium bei der Fertigung von Gehau-
sen haben sich kohlefaserverstarkte Compounds bewahrt.

Polyamid 66

E-Modul GPa

B Luvocome 1/cF/30

Il vvocome 1/xcF/30

Schlagzéhigkeit Zugfestigkeit
kJ/m? MPa

Modulus of elasticity in GPa

~ | Luvocom® 1105/CF/30

I Luvocoms 1105/XCF/30 g

330

Impact strength in
kd/m? Tensile strength in
MPa

Fliigel Vakuumpumpen




Gleitmittelmodifizierte
Compounds

Langlebig, zuverlassig, Kosten sparend:

Die tribologischen Eigenschaften (Reibung und Verschleil3) von Ther-
moplasten verbessern wir durch Zugabe von Gleitmitteln und Verstar-
kungsmaterialien wie Kohlefasern, Aramidfasern, Nanoadditiven und
PTFE. Tribologisch eingestellite LUVOCOM®-Hochleistungscompounds
verflgen Uber Schmiermitteldepots. Durch geeignete Rezepturauswahl
lassen sich besonders niedrige und individuell abgestimmte Reibungs-

koeffizienten einstellen.

Das erspart eine teure und zeitaufwandige zusatzliche Oberflachen-
schmierung. Bauteile und -gruppen bleiben sauber, Langzeitverhalten
und Zuverlassigkeit werden deutlich verbessert. AuBerdem bieten die-
se Werkstoffe eine hervorragende Oxidations- und Korrosionsbestéan-
digkeit gegen wasserige Losungen, Sauren und Basen, die auf Metall

korrodierend wirken.

LUVOCOM®-Hochleistungscompounds  sind
deshalb nicht nur fur selbstschmierende Lager geeignet, sondern fur

Gleitmittelmodifizierte

alle multifunktionellen Anwendungen, bei denen es auf gute Gleitei-
genschaften und niedrigen Verschlei3 ankommt. Und: in geschmierten
Systemen erhéhen die Notlaufeigenschaften dieser Werkstoffe die
Sicherheit flir den Konstrukteur und den Anwender.

VerschleiB verschiedener LUVOCOM®-
Compounds nano-additiviert, Basis PEEK,
im Trockenlauf gegeniiber

verschiedenen Gegenlaufpartnern
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Das LUVOCOM®-Team entwickelt fiir Ihre
Anwendung die optimale Losung.

| Hohe der Belastung (statisch
und dynamisch)

! Wérmeformbestéandigkeit des
Kunststoffes (Glasiibergangs-
temperaturbereich Tg)

[ Art des Bewegungsablaufes

und damit verbunden die | Materialart und

dynamische Biege- Oberfléchenharte des
Wechselfestigkeit des Gegenpartners
Polymerwerkstoffes

! Die Art und die Orientierungs-
richtung der verwendeten Ver-
starkungsfasern, zum Beispiel
Glas- oder Kohlefasern

| Relative Geschwindigkeit
zwischen den Gleitpartnern

! Relative Molekiilmasse der
Polymerwerkstoffe (hoch- oder | Auftretende Partikel zwischen
niedrigviskos) den Gleitflschen, zum Beispiel
durch herausgebrochene
Faserstiicke

! Umweltbedingungen,
Temperaturen

Getriebe/Steller

Gleitlager




Hochtemperatur-
bestandige Compounds

Dauertemperaturbestandig, inharent flammwidrig
und chemikalienbestandig:

LUVOCOM®-Hochleistungscompounds dieser Produktklasse ertragen be-
sonders hohe Dauereinsatztemperaturen, abhangig vom jeweils eingesetz-
ten Polymer — zum Beispiel fur PA 46 150 °C, PEI und PES bis 180 °C, 220 °C Griffe Sterilisationscontainer
bei PPS und bis zu 260 °C bei PEEK oder PEEK-HT. Die Materialfestigkeit
in der Warme lasst sich Uber die Zugabe geeigneter Verstarkungsstoffe

deutlich erhdhen.

Weitere wichtige Eigenschaften sind halogenfreie Flammwidrigkeit ohne
Zusatz von Brandschutzmitteln, geringe Kriechneigung, sehr gute MaBhal-

tigkeit und Sterilisierbarkeit.

Hochtemperaturbestandige LUVOCOM®-Hochleistungscompounds  sind
in zahlreichen Farben erhéltlich, zum Beispiel fur PEEK-Produkte in der Me-
dizintechnik. Typische Anwendungen sind auch hoch belastete Teile des

Motorraums und Antriebsstrangs im Automobilbau, im Maschinenbau und
Bedienknopf

in der Medizintechnik.
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-— Temperalur
S0%CF 300 gr

30% CF
. EEEK 30% GF ur
bis 260 °C einsetzbar PA 66 D

bis 120 °C einsetzbar

Elastizitaitsmodul GPa

Anlaufscheibe

Elastizititsmodul von faserverstiarkten LUVOCOM®-Hochleistungs-
compounds bei erhohter Temperatur.




Detektierbare
Compounds

Sehr gute Detektierbarkeit, lebensmittelgeeig-
net und einfach zu verarbeiten:

Auch in der Lebensmittelindustrie und anderen sensiblen Bereichen
werden Kunststoffe zunehmend als Metallersatz eingesetzt. Hier sind
allerdings ganz besondere Eigenschaften gefragt, wie zum Beispiel
ausreichende Festigkeit und Zahigkeit, Lebensmitteleignung und eben

Detektierbarkeit.

Detektierbare LUVOCOM®-Hochleistungscompounds bieten fUr diese
speziellen Anspriiche eine breite Palette maBgeschneiderter Losungen.
Alle angebotenen Varianten sind einfach zu verarbeiten und zeichnen
sich durch eine schéne Oberflache der gefertigten Bauteile aus. Eine
Entmischung der Additive ist ausgeschlossen. Einfarbungen sind in
zahlreichen Farbtonen mdglich. In der Lebensmittelindustrie wird so
eine eindeutige optische Unterscheidbarkeit zu den verarbeiteten Nah-
rungsmitteln sichergestellt. Hier werden haufig Blautdne gewahlt, weil
Lebensmittel diese Farbe eher selten aufweisen.

Partikel oder Bruchstiicke aus spritzgegossenen, extrudierten und me-
chanisch nachbearbeiteten Bauteilen sind durch Metalldetektoren oder
Rontgeninspektionssysteme problemlos aufspurbar. Kontaminierte Le-
bensmittel oder Bauteile lassen sich damit automatisch und zuverlassig
aussortieren.

Die Angebotspalette von detektierbaren LUVOCOM®-Hochleistungs-
compounds ist groB: Von PE, PP, PA, POM bis PES und PEEK sind na-
hezu alle thermoplastischen Werkstoffe mit dieser Eigenschaft lieferbar.

Maschinenteil

Detektion nach Bruchstiicken




Losungen individuell compoundiert

Realisierung innovativer Werkstoffe maBgeschneidert

und schnell

Kundenanforderung
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Thermoplaste Verstarkung
Polyamid 66 94  PE-HD und Additive
Polyamid 6 100 TPU Kohlefaser Flammschutz
Polyamid 612 105 TPE Glasfaser Schlagzahmodifier
Polyamid12 1100 PES Glaskugeln Laserpigmente
Polyamid 610 1105 PEEK Aramidfaser Entformungshilfe
Polyamid 1106 PEI Mineralfaser UV-Stabilisation
(hochschlagzah) 1114 paEK ONT FlieBhilfe
Polyamid 11 1200 ABS PTFE andere
il 1301 PPS,linear sjlikonl
i 1500 PSU Graphit
(Ptzlisllaarn;::a?iich) 1502 PPSU Nanoadditive
Polycarbonat 1700 PPE-PS el
B 1705 PPE-PA LeitruB
Copolymer 1800 PET Metalle
Polyacetal- 1850 PBT Farbe
Copolymer 2000 TPI
PE-LD

Hochleistungscompounds auf starker Basis

Elektrisch letthig Thermisch leitfahig Kohlefaserverstirkt
Hochtemperatur- )

I Mehr als 1.500 Compounds

I 2 Neuentwicklungen pro Woche

I Fiihrend in CF-Compounds

I Uber 200 verschiedene PAEK-Compounds
I Fundierte Datenbasis und Erfahrung in Tribologie




DSC

Qualitat + Priafung

Verfugbare Prufmethoden fur die
Qualitatssicherung, Analyse und Entwicklung

Mechanische Zug-, Biege-, Scher-, Druckversuche,
Werkstoffpriifungen Schlagzahigkeit

Leitfahigkeit Elektrische und thermische Leitfahigkeit
Thermoanalyse Thermogravimetrie (TG)

Dynamische Differenzialkalorimetrie (DSC)
Thermomechanische Analyse (TMA)

Rheologie Schmelzindexbestimmungsgerdt MVR, MFI
Kapillarviskosimetrie (n. Ubbelohde)
Tribologie Kugel-Prisma, Pin on Plate
Optische Methoden Farbmessungen =
Raster-Elektronen-Mikroskop (REM-EDX) gy i w
Mikroskop mit Digitalkamera oy "&-;‘
KorngroBenverteilung (KGV) -
IR-Spektroskopie FT-IR-Spektrometer mit Diamant-ATR
Pin on Plate
Chemische Titrimetrische Verfahren
Bestimmungsmethoden Wassergehaltsbestimmung (Karl-Fischer)

Bestimmung fliichtiger Anteile

Spezielle Untersuchungen Brandpriifungen und weitere

Freie Fahrt flir lhre Ideen!
Granulat und Halbzeuge fuir Ihre Versuche

Sie hahen die Wahl:

I Mustermengen Granulat I Campus-Priifkdrper

I Farbmusterplatten I Platten 60 x 60 mm, Dicken 1,5 und 3 mm
I UL-Priifkorper, Dicken 1,5 und 3 mm

I Platten 100 x 100 mm, Dicken 2, 4, 6, 8, 10 mm

I Platten, Stdbe, Rohre, Ringe in verschiedensten Dimensionen

Wir sind mit persoénlichem Service fiir Sie da.
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www.lehvoss.de

Kontakt

Lehmann & Voss & Co.
SchimmelmannstraBe 103
D-22043 Hamburg
www.luvocom.de

Tel.: +49 40 44 197-444
Fax: +49 40 44 197-487
E-Mail: luvocom@Iehvoss.de

Lehmanns&Voss&Co.

Alsterufer 19

20354 Hamburg

Tel. +49(0) 40 44 197-0
Fax +49 (0) 40 44 197-219
e-mail: info@lehvoss.de




